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Abstract of EP0850786 

A hot melt transfer material (I) consists of a porous hot melt layer (II) applied to a support (III). (II) consists 
of fine thermoplastic polymer particles and a thermoplastic polymer based binder containing anchored 
microporous particles with a spontaneously wettable surface. 

Also claimed is the preparation of (I) by coating a dispersion containing particles, dissolved binder, 
precipitating agent and a solvent having a vapour pressure higher than that of the precipitating agent, 
onto the support (III) and drying with associated phase inversion and pore formation. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Hotmelt-Transferfo- 
lie gemass Oberbegriff des Patentanspruchs 1 , ein Ver- 
fahren zur Herstellung desselben, sowie dessen Ver- 
wendung. 

[0002] Das Gestalten und Herstellen von farbig be- 
druckten und bemaltenT-Shirts und Stofftaschen stosst 
auf Beachtung. Im Handel sind Stoffmalstlfte und pin- 
selverarbeitbare Malfarben mit warmefixierbaren Farb- 
stoffen erhaltlich, mit denen direkt auf Textilien gemaft 
werden kann. Anschliessend mussen die bemalten 
Stellen von der Ruckseite hermit einem heissen Bugel- 
eisen warmefixiert werden, damit die Farbe waschecht 
wird. Zum Aufbringen der Farbe muss der Stoff ge- 
spannt werden, da sonst beim Bemalen Falten entste- 
hen, was die Bearbeitung erschwert. Zudem wird durch 
die beschrankte Farbpalette die gestaiterische Freiheit 
eingeschrankt. Andererseits sind am Markt Hotmelt- 
Transferfolien (sogenannte Textittransferfoiien) erhalt- 
lich, die mittels xerografischen Farbkopierern bedruckt 
werden . Es konnen beliebige Vorlagen auf solche Folien 
kopiert und anschliessend in Bugelpressen auf Textilien 
ubertragen werden. Auf diese Weise konnen auch auf 
Papier aufgebrachte Malereien und Zeichnungen letzt- 
licfi auf Textilien abgebildet werden, allerdings mit ei- 
nem Qualitatsveriust in der Farbwiedergabe verbunden. 
Ftir eine direkte Bezeichnung und Bemalung mit dem 
ublichen Malfarben wie wassrigen- oder losungsmittel- 
haltigen Malstiften, Wasserfarben und Wachsmalkrei- 
den sind jedoch diese Folien ungeeignet. In der Patent- 
schrift US 5,242,739 sind Hotmelt-Transferfolien be- 
schrleben, deren warmetransferierbaren Schichten sich 
fur das Bedrucken mit Thermotransf er- und Matrixdruk- 
kern, aber auch zum Bemalen mit Wachsfarben eignen. 
Da diese Schichten nicht offenporig sind, werden wass- 
rige Farben schlecht angenommen und ungenugend fi- 
xiert. Neuerdings sind Hotmelt-Transferfolien kauflich, 
die mittels lnk-Jet-Fart>druckem bed ruckbar sind, wobei 
der Transfer auf Baumwolle enthaltende Textilgewebe 
mitelnem gewohnlichen Bugeleisen erfolgen kann. Der- 
artige Folien sind in der Patentschrift US 5,501 ,902 be- 
schrieben. Auf einTragermaterial, das Papier sein kann, 
ist eine porose Schicht aufgebracht, die thermoplasti- 
sche, feinteilige Polymerpartikel, ein Bindemittel auf der 
Basis eines thermoplastischen Polymers und Zusatze 
wie Polyethylenglykole fur die rasche Aufnahme und 
Viskositatsveranderung wassrigerTinten, enthalten und 
weitere Zusatze fur die Fixierung der wassrigen Tinte 
nach der Uebertragung auf Textilien aufweisen. Das Ge- 
wichtsvertialtnis von Binder und Polymerpartikel (Pig- 
ment) ist derart eingestellt, dass die Schicht eine Pord- 
sitat aufweist. Dies ist dann der Fall, wenn das Verhalt- 
nis nahe der kritischen Pigmentvolumenkonzentration 
liegt und die Schicht eine Tendenz zum Auskreiden auf- 
weist. Dies aussertsich in einergeringen mechanischen 
Festigkeit der Schicht. Fur die direkte Bezeichnung und 
Bemalung mit gangigen, von Kindern verwendeten Mal- 



farben wie wassrige oder losungsmittelhaltige Malstifte, 
Wasserfarben und Wachsmalkreiden ergeben die auf 
diesen Patentschriften basierenden Hotmelt-Transfer- 
folien ungeniigende Resultate, da beim Bezeichnen 

5 und Bemalen wassrige Farben wie beispielsweise mit 
dem P inset aufzutragende Wasserfarben bei kraftigem 
Auftrag ungenugend aufgenommen oder bei der Be- 
zeichnung mit Stiften oder Kreiden die Schichten me- 
chanisch vertetzt werden, da die Partikel der pordsen 

10 Schicht zu wenig verankert sind. Ausserdem wird durch 
die Verwendung von Zusatzen in der Schicht wie Polye- 
thylenglykole die Fixierung der Malfarben und somit die 
Waschechtheit beintrachtigt, so dass beim Waschen 
der Textilien in warmem Wasser die Farben ausbluten. 

is [0003] Die Erfindung stellt sich daher die Aufgabe, die 
bekannten Hotmelt-Transferfolien fur die Ink-Jet-An- 
wendung derart zu modrfizieren, dass ein direktes Be- 
malen mit gangigen, von Kindern verwendeten Malstif- 
ten und Malfarben, die wassrige Farben, losungsmittel- 

20 haltige Farben, oder Wachsfarben enthalten, moglich 
wird und beim Waschprozess mit warmem Wasser die 
Farben fixiert bleiben. Die Erfindung wird mit Hilfe der 
erfindungsgemassen Merkmale nach dem kennzeich- 
nenden Teil des Patentanspruchs 1 gelost. Vorteilhafte 

25 Weiterbildungen sind Gegenstand der Unteranspruche. 
[0004] Eine Verbesserung der Aufnahme wassriger 
und losungsmittelhaftiger Farben und deren Fixierung 
wird dadurch erreicht, indem die porose Schicht porose, 
benetzbare Partikel aus thermoplastischem kunststoff 

30 mit einer moglichst grossen OberflSche zur Adsorption, 
beziehungsweise Absorption des Farbstoffes aufweist. 
Weitere, in der oben genannten Patentschrift beschrie- 
bene Zusatze fur die verbesserte Wasserauf nahme, die 
die Waschbarkeit beeintrachtigen, entfallen. Die Parti- 
es kel bestehen aus pordsen, thermoplastischen Kunst- 
stoffteilchen mit spezif ischen Oberflachen > 6 m 2 /g und 
mit einer Schmelztemperatur < 200 °C. In diesem Fall 
verschmelzen beim heissen Aufbugeln der Schicht auf 
einen Stoff die Partikel zusammen mit Farbstoff , Binde- 

40 mittel und allfalligen weiteren Hotmeltschichten. Pulver 
von thermoplastischen Kunststoff en zu f inden , die diese 
Bedingungungen erfullen, erweist sich als schwierig. 
Feine Pulver von Kunststoffen konnen durch Mahlen 
und Sieben erhalten werden. In diesem Fall liegt die 

45 mittlere Partikelgrosse in der Regel iiber 50 Mikrometer 
mit einer breiten Komgrossenverteilung. Die Partikel 
sind kugelfdrmig und die spezrfischen Oberflachen lie- 
gen unterhalb von 0,2 m 2 /g. Feinere Pulver werden 
durch Fallen des Kunsstoffes aus der Losung direkt 

50 beim Herstellungsprozess erhalten. Je nach Bedingun- 
gen fallen Pulver mit mittleren Partikelgrossen von un- 
gefahr 5 bis 90 Mikrometer an mit jeweils relativ enger 
Komgrossenverteilung, wobei in der Regel die Partikel 
ebenfalls kugelfdrmig gebildet werden, so dass die spe- 

55 zifischen Oberflachen unterhalb von 2 m 2 /g liegen. Nur 
bei speziell gefuhrten Herstellungs-, Fallungs- und 
schonenden Trocknungsprozessen entstehen pordse 
Partikel, als Primarteilchen selber, oder als stabile Ag- 
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gregate mit mlttleren Partikelgrossen von 5 bis 40 Mi- 
krometer, dieaus ultrafeinen Primarpartikeln, die kleiner 
als 0,2 Mikrometer sein konnen, gebildet werden. Sol- 
che Partikel weisen spezifische Oberflachen auf, die 
wesentlich uber 2 m 2 /g liegen. Eine weitere vorteilhafte 
Eigenschaft, die solche Kunststoffpartikel aufweisen 
soltten, ist eine Benetzungsfahigkeit gegenuber Wasser 
und Losungsmitteln. Ein kaufliches thermoplastisches 
Polymerpulver, das aus derartigen Partikeln besteht, ist 
beispielsweise ein feinteiliges Polyamidpulver, das mit- 
tels Polyaddition, anschliessendem Fallungsprozess 
und schonender Trocknung hergestellt wird, eine Ober- 
fache von ungefahr25 m 2 /g, eine Parti kelgrosse von un- 
gef ahr 1 0 Mikrometer und eine Benetzungsfahigkeit ge- 
genuber Wasser und Losungsmitteln aufweist. Solche 
Partikel adsorbieren, beziehungsweise absorbieren be- 
deutend mehr Farbstoff ais kugeiige Partikel mit glatter 
Oberflache. Als Bindemittel dient ein thermoplasti- 
sches, bei einerTemperatur <200 °C schmelzendes Po- 
lymer, das die Partikel mechanisch genugend veran- 
kert, aber minimal dosiert ist und derart ausgewahlt ist, 
dass die Schicht offenporig bleibt und das Bindemittel 
die porosen Partikel nicht vollstandig umhullt. Das ther- 
moplastische Bindmittel weist vorteilhaft eine Schmelz- 
temperatur < 1 40 °C auf, so dass es beim Uebertrag auf 
Textilien durch Einwirkung des heissen Bugeleisens 
oder der Bugelpresse leicht schmelzen kann. Anderer- 
seits soil das Bindemittel moglichst gegen Waschlosun- 
gen bestandig sein, Beispiele von geeigneten Bindemit- 
teln, die auf wassrigen Dispersionen oder geldsten 
Kunststoffen basieren, finden sich in der obengenann- 
ten Patentschrift US 5,501 ,902. Bindmittel, die auf ge- 
losten Kunststoffen basieren, sollten gegen die in den 
losungsmittelhaftigen Farben verwendeten Losungs- 
mittel inert sein. 

[0005] Eine weitere Verbesserung der Aufnahme 
wassriger und losungsmittelhaltiger Farben und eine 
Verbesserung der mechanischen Stabilitat wird durch 
eine Bindemrttelschicht, die seiber eine porige oder po- 
rose Struktur aufweist, erreicht. Die Eigenporigkeit oder 
Eigenporositat des Bindemittels erlaubt eine viel hohere 
Dosierung des Bindemittels im Verhaltnis zu den poro- 
sen Partikeln weit unterhalb der kritischen Pigmentvo- 
lumenkonzentration und damit weit entfernt von einer 
Tendenz zum Auskreiden. Die porige Struktur des Bind- 
mittels seiber fordert den Zutritt von wassrigen und 16- 
sungsmittelhaltigen Farben zu den Partikeln. Eine de- 
taiilierte Uebersicht uber Methoden zur Erzeugung po- 
roserMembranschichten mitweiterfuhrenden Literatur- 
zitaten findet sich im Buch "Membranen und Membran- 
prozesse" von Eberhard Staude, Verlag VCH, Kap. 
2.2.2.3 (Nassfailung) bis Kap. 2.2.2.4 (kombinierte 
Trocken-Nassfallung). Kunststoffe werden in einem L6- 
sungsmittel gelost und auf einen Trager beschichtet (ge- 
gossen) und anschliessend in einem Fallbad einge- 
taucht. Das Fallungsmittel muss im Losungsmrttel sei- 
ber ioslich sein. Es erfolgt ein Uebergang vom Sol- zum 
Gelzustand und damit die Koagulation. Anschliessend 



wird die porige Membran getrocknet. Es konnen auch 
mit temaren Gemischen (Membranpolymer/ Losungs- 
mittel/ F§llungsmittel) porige Schichten hergestellt wer- 
den (siehe hierzu J.A. Seiner & H.L. Gerhart, XI. FATI- 

5 PEC Kongress 1 972, S 1 31 (Losungsmittelf allung)). Ein 
Kunststoff wird in einem einphasigen Losungsmittelge- 
misch, das ein den Kunststoff losendes Losungsmittel 
und ein den Kunststoff nicht losendes Fallungsmittel 
(non-solvent) enthalt, aufgelost. Das Fallungsmittel 

10 weist einen tieferen Dampfdruck als das Losungsmittel 
auf. Losungsmittel und Fallungsmittel sollen gegenein- 
ander keine Mischungslucke aufweisen. Das Membran- 
biidungsverhalten kann mit dreieckigen Zustandsdia- 
grammen beschrieben werden. Wird eine solche Kunst- 

w stofflosung auf einen Trager beschichtet und das Lo- 
sungsmittel abgedampft, so reichert sich das Fallungs- 
mittel im Ldsungsmittelgemisch an, bis am Gelpunkt ei- 
ne Auftrennung in zwei Phasen auftritt (Phaseninversi- 
on), eine mit Polymer angereicherte Phase und eine 

20 Phase mit dem Fall ungsmittel , die aus f einen , die Poren 
vorbildenden Tropfchen bestehen kann. Auf diese Wei- 
se konnen mit einer Vielzahl von Kunststoffen mnerhalb 
eines optimalen Bereiches des Mischungsverhaltnisses 
von Losungsmittel und Fallungsmittel porige und/oder 

25 porose Schichten hergestellt werden. Bei tieferer Kon-v 
zentration des Fallungsmittels, bilden sich lediglich ge- 
schlossene Mikroporen. Bei grosserer Konzentration ; 
des Fallungsmittels fallt das Polymer aus bevor der Gel- : 
punkt erreicht ist. In diesem Fall werden offenporige : \ 

30 Schichten bis hin zu pulvrigen, lockeren Schichten er- 
zeugt. Im richtigen Verhaltnis gemischt, wird der Gelzu- 
stand erreicht, wobei die Poren die Fallungsmitteltropf- 
chen enthalten. Durch Trocknen ergeben sich porige, 
kontinuieriiche Polymermembranen von gutermechani- 

35 scher Stabilitat. Unter gewissen Bedingungen konnen 
beim Trocknungsprozess die Porenwande eipreissen, 
wobei sich porose Schichten ergeben. Wird nun diese 
Methode zur Ausbildung von Poren im Bindemittel mit 
der Verwendung von benetzbaren, porosen Kunststoff- 

40 partikeln kombiniert, so werden weitere gunstige Wir- 
kungen erzielt. Wenn das temare Gemisch (Polymer/ 
Losungsmittel/ Fallungsmittel) als weitere Komponente 
ins System eindispergierte, porose Partikel enthalt, so 
bilden sich nach der Beschichtung der Dispersion auf 

45 einen Trager beim Trocknen die Poren bevorzugt im Be- 
reich der Partikel aus (Keimbildung). Tropfchen des Fal- 
lungsmittels im Gelfilm konnen leicht durch die porosen 
Partikel aufgenommen werden und halten deren inne- 
ren und ausseren Oberflachen weitgehend bindemittel- 

50 frei. Nach dem vollstandigen Trocknen der Schicht lie- 
gen die Poren bevorzugt im Bereich der Partikel, so 
dass nach dem Trocknen der Schicht die AufnahmefS- 
higkeit der Partikel fur wassrige und losungsmittelhalti- 
ge Farben erhalten bleibt. Auf diese Weise konnen 

55 selbst Bindemittelschichten, diefursich allein geschlos- 
senporig sind, in Gegenwart der Partikel porose Schich- 
ten von sehr guter mechanischer Festlgkeit ausbilden. 
Der Bindemittelanteil in der Schicht kann so bis uber 50 
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Gew.% betragen. Das Bindemittel fur die Hotmelt- 
schicht muss eine Schmelztemperatur < 200 °C aufwei- 
sen, vorteilhaft sogar < 150 °C. Bel der Auswahl von 
Ldsungsmittel/ Fallungsmittel muss darauf geachtet 
werden, dass diese die porosen Partiket nicht anquellen 
oder anldsen. Ausserdem ist bei der Auswahl des Bin- 
demittels der Inertheit gegenuber den Losungsmittel n 
der Malstifte (meist Alkohol) und der Waschbestandig- 
keit Beachtung zu schenken. Geeignete Bindemittel 
sind beispielswelse Polyester, Polyacrylate, Polyme- 
thylmethacrylate, Ethylencoporymere, Ethylen-acryl- 
saure-Copolymere und Polyamide. 
[0006] Als Tr£ger der porosen Hotmelt-Schlcht kon- 
nen synthetische Papiere oder Kunsstoff-Folien, die 
beim Aufbugeln genugend warmeresistent sind, ver- 
wendet werden. Vorteilhaft werden aber als Trager Pa- 
piere eingesetzt. Zur besseren Abldsung des Tragers 
von der Schlcht nach dem Aufbugeln werden vorteilhaft 
einseitig silikonisierte TrUger verwendet. Solche Trager 
sind als Abhasivpapiere oder einseitig silikonisierte Pa- 
piere bekannt. Vorteilhaft werden Papiere von 50 -100 
g/m 2 verwendet. Die silikonisierte Seite dient als Zwi- 
schenschicht und muss genugend warmeresistent sein, 
damrt sich die bemalte Schicht nicht mit dieser verbindet 
und ein Abldsen nach dem Aufbugeln und Erkalten er- 
schwert. Zur verbesserten Fixierung der Malfarben und 
verbesserten Maftung auf den Textilien wird das erfin- 
dungsgemasse Hotmelt-Transfermaterial vorteilhaft mit 
einer weiteren Hilfsschicht, die zwischen der porosen 
Schicht einerseits und dem TrSgermaterial oder einsei- 
tig stlikonisiertem Tragermaterial andererseits iiegt und 
aus einem filmbildenden thermoplastischen Polymer 
besteht, ausgestattet Geeignete Polymere hierzu sind 
Thermoplaste mit einem Schmelzbereich unter 200 °C, 
vorzugsweise Polyester, Schmelzklebstoffe fur die Tex- 
tilindustrle, etwa auf der Basis von Polyethylen, oder 
siegelfahige Polymere, etwa Dispersionen fur Heissie- 
gelschichten, beispieisweise auf der Basis von Ethy- 
len-Copolymerisaten oder insbesondere Ethylen-acryl- 
saure-Copolymerisaten. Auch diese Polymere werden 
vorzugsweise so ausgewahlt, dass ihre Bestandigkeit 
gegenuber gangigen Losemitteln der Malstifte genu- 
gend ist. Ausserdem muss die porose Schicht genu- 
gend auf dieser Schicht haften, urn beim Bezeichnen 
und Bemalen nicht abgerieben zu werden. 
[0007] Eine erfindungsgemasse Hotmelt-Transferfo- 
lie eignetsich vorzuglich zum Bezeichnen und Bemalen 
mit gangigen Malstiften und Malfarben wie wassrigen 
oder losungsmittelhaltigen Malstiften, Wachsmalkrei- 
den und Wasserfarben. Wassrige und losungsmittelhal- 
tige Farben werden durch die porosen Partikel in der 
porosen Schicht rasch aufgenommen und gut adsor- 
biert beziehungsweise absorbiert. Beim Transfer auf 
Textilien verschwindet die Porositat der Schicht und die 
thermoplastischen, mikroporosen Partikel mit dem 
Farbstoff werden im Bindemittel und in derzweiten Hot- 
meltschicht aufgenommen, beziehungsweise ver- 
schmolzen und damit bleibend fixiert. Eine ebenso gute 



Aufnahme in die Schicht wird im Falle von oberflachlich 
aufgebrachter Wachsmalfarbe beim Aufbugeln auf Tex- 
tll erreicht Das Bezeichnen und Bemalen auf einer er- 
findungsgemfissen Hotmelt-Transferfolie erfolgt eben- 

5 so leicht wie auf einem gewohnlichen Papier, so dass 
mit den vertrauten Farben gemalt werden kann. Eine 
bemalte Hotmelt-Transferfolie kann leicht von der Ruck- 
sefte her mit einem heissen Bugeleisen auf weisse oder 
farbige Baumwoll- oder baumwollehaltlgen Textilien wie 

10 T-Shirts oder Stofftaschen aufgebugelt werden. Nach 
dem Abziehen des Tragers ist das gemalte Motiv in der 
ursprungltchen Qualitat auf das Textilgewebe aufge- 
brachtund derart fixiert, dass das Textilgewebe mit war- 
mem Wasser unter Verwendung gangiger Waschmittel 

is ohne Ausbluten und Beeintrachtigung der Farbe gewa- 
schen werden kann. 

[0008] Das nun folgende Beispiel erlautert die Erfin- 
dung. 



20 Beispiel 
[0009] 

1 . Herstellung einer Bindemittellosung fur die poro- 
us se Hotmeltschicht: - 

Ein gesattigterli nearer Polyester, beispieiswei- 
se ein Vylon-Typ, wird in einem Gemisch von Me- 
• thylethylketon und einem Alkohol gelost, wobei der 
Alkohol einen hoheren Siedepunkt als Methylethyl- 

so keton aufweist. Fur das spatere Eindispergieren der 
porosen Partikel und Stabilisierung der stehenden 
Dispersion kann zusatzlich ein fur oganische Full- 
stoffe typisches Dispergierhilfsmittel eingeruhrt 
werden. Die Konzentration des Polyesters in der 

35 Losung sollte etwa 1 0 bis 30 Gew.% betragen und 
das Mischungsverhaltnis Methylethylketon/Alkohol 
wird derart eingestellt, dass sich beim Aufstreichen 
der viskosen Bindemittellosung auf einen Trager 
und anschliessendem Trocken bei ungefahr 60 - 80 

40 °c porige Schichten ausbilden. 

2. Porose Partikel: 

Polyamidpulver, beispieisweise Orgasol 3501 
(Komgrdsse ungefahr 1 0 Mikron, spezifische Ober- 
45 fiache ungefahr 25 m 2 /g). 

3. Verdunnugsmittel: Methylethylketon/Alkohol im 
gleichen Mischungsverhaltnis wie oben. 

so 4. wassrige Dispersion fur das Aufbringen der Hot- 
meltschicht (Grundierung): 

Eine Dispersion auf der Basis eines siegetfahi- 
gen Ethylen-acrylsaure-Copolymers, beispieiswei- 
se ein Enorex-Typ mit einem Festkorpergehalt von 

55 ungefahr 40%. 
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Vorgehen: 

[0010] In einem ersten Schritt wird mittels Handrakel 
die Dispersion fur die Hotmeltschicht (Grundierung) auf 
die Silikonseite eines einseitig silikonisierten Abhasiv- 
paplers (80 g/m 2 ) aufgestrichen und anschliessend bei 
einer Temperatur von ungefahr 110 °C getrocknet. Der 
Trockenauftrag sollte ungefahr 30 g/m 2 betragen. In ei- 
nem zweiten Schritt wird die Dispersion fur die porose 
Hotmeltschicht zubereitet. Mittels Ruhrwerk werden in 
die Bindemitteliosung (Punkt 1) unter Dispergierbedin* 
gungen abwechslungsweise Portionen des Polyamid- 
pulvers (Punkt 2) und des Verdunnungsmittels (Punkt 
3) eingeruhrt, bis eine mit dem Handrakel beschichtba- 
re, samige Dispersion geeigneter Viskositat entsteht. 
Auf die Hotmeltschicht (Grundierung/ 1. Schritt) wird 
nun mittels Handrakel die Dispersion fur die porose Hot- 
meltschicht aufgestrichen und bei einer Temperatur von 
ungefahr 60 - 80 °C getrocknet. DerTrockenauftrag soll- 
te etwa 30 g/m 2 betragen. Der Festkorperanteil des 
Bindmlttels bezogen auf die porose Hotmeltschicht soll- 
te etwa im Bereich von 30 bis 50 Gew.% liegen. 
[0011] Die Schicht weist eine gute mechanische Sta- 
bility und Porositat auf und lasst sich mit den ublichen 
Malhilfsmltteln wie w&ssrigen und losungsmittelhaltigen 
Malstiften, Wasserfarben und Wachsmalkreiden ahnlich 
wie gewohnliches Papier bemalen. Der Uebertrag auf 
weisse und bunte Baumwoll-T-Shirts erfolgt mit dem 
Biigeleisen bei etwa 190 bis 200 °C (Warmestufe fiir 
Baumwolle). Die Hotmett-Transferfolie wird mit der be- 
malten Selte gegen das T-Shirt gelegt und an die ge- 
wunschte Stelle positioniert. Mit dem Bugeleisen wird 
der Papierriicken unter kraftigem Druck grundllch uber- 
strichen, damit die Faroe mit der Schicht verschmelzen 
kann und diese sich mit dem Stoff verbindet. Wenn sich 
der heissgewordene Papierriicken wieder etwas abge- 
kuhlt hat, wird das Abhasivpapier abgezogen. An- 
schliessend konnen mehrere Waschprozesse in einer 
Waschmaschine mit gangigen Waschmitteln durchge- 
fuhrt werden. Die Farben, seibst die Wasserfarben, er- 
weisen sich als waschecht. 



Patentansprliche 

1. Hotmelt-Transferfolie mit einer auf einem Trager 
aufgebrachten, porosen Hotmeltschicht, die feine, 
aus thermopiastischem Kunststoff bestehende Par- 
tikel und ein auf thermopiastischem Kunststoff ba- 
sierendes Bindemittel enthalt, wobei die im Binde- 
mittel verankerten Partikel eine porose Struktur mit 
einer Oberflache aufweisen, die von wassrigen und 
losungsmittelhaltigen Farben benetzt wird und die 
Farben adsorbiert bzw absorbiert, die Partikel aus 
einem Pulver mit einer spezifischen Oberflache von 
mindestens 6 rr^/g und einer Komgrosse zwischen 
2 Mikrometer und 50 Mikrometergebildetsind, und 
die Partikel und das Bindemittel unterhalb von 200 



°C schmelzen. 

2. Hotmelt-Transferfolie nach Anspruch 1 .dadurch 
gekennzelchnet, class die Partikel aus Polyamid 

5 bestehen. 

3. Hotmelt-Transferfolie nach einem der Anspruche 1 
oder 2, dadurch gekennzelchnet, class das Bin- 
demittel selber eine porose Struktur, und/oder Po- 

10 ren im Bereich der Partikel aufweist. 

4. Hotmelt-Transferfolie nach Anspruch 3 dadurch 
gekennzelchnet, dass die Poren des Bindemittels 
durch Nassfallung, kombinierte Trocken-Nassfal- 

15 lung, oder Losungsmittelfallung gebildet sind. 

5. Hotmelt-Transferfolie nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzelchnet, dass das Binde- 
mittel Polyester, Polyacrylate, Polymethylme- 

20 thacrylate, Ethylen-Copolymere, Ethylen-acrylsau- 
re-Copolymere, oder Polyamide enthalt. 

6. Hotmelt-Transferfolie nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzelchnet, dass eine zweite 

25 Hotmeltschicht zwischen Trager und poroser Hot- 
meltschicht aufgebracht ist. 

7. Hotmelt-Transferfolie nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzelchnet, dass die zweite Hotmeltschicht 

30 Polyester, Polyethylen, Ethylen-Copolymere, oder 
Ethylen-acrylsau re-Copo lymere enthalt. 

8. Hotmelt-Transferfolie nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzelchnet, dass der Trager 

35 aus einem Papier besteht. 

9. Hotmelt-Transferfolie nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzelchnet, dass eine Silikonschicht zwi- 
schen Trager und Hotmeltschicht aufgebracht ist. 

40 

10. Verfahren zur Herstellung einer Hotmelt-Transfer- 
folie nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzelchnet, dass die Dispersion fur das Auf- 
bringen der porosen Hotmeltschicht die Partikel, 

45 das geloste Bindemittel, ein Fallungsmittel und ein 
Losungsmittel, dessen Dampfdruck hoher liegt als 
derjenige des Fallungsmittels, enthalt und diese Di- 
spersion auf ein en Tracer beschichtet und an- 
schliessend unter Phaseninversion und Porenbil- 

so dung getrocknet wird. 

11. Verwendung der Hotmelt-Transferfolie nach einem 
der Anspruche 1 bis 9 zum Bemalen mit wassrigen 
Farben, losungsmittelhaltigen Farben, oder Wachs- 

55 farben und Aufbugeln auf Textilien. 
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Claims 

1. Hot-melt transfer film with a porous hot-melt layer 
containing fine particles of thermoplastic plastics 
and a binder based on thermoplastic plastics, ap- 
plied to a substrate, the particles anchored in the 
binder having a porous structure with a surface that 
is wetted by aqueous and solvent-containing paints 
and the paints are adsorbed or absorbed, the par- 
ticles being in the form of powder with a specific sur- 
face of at least 6 rr^/g and a grain size of between 
2 micrometres and 50 micrometres, and the parti- 
cles and the binder melt at below 200°C. 

2. Hot-melt transfer film as claimed in claim 1 , char- 
acterised in that the particles consist of polyamide. 

3. Hot-melt transfer film as claimed in one of claims 1 
or 2, characterised in that the binder itself has a 
porous structure and/or pores in the region of the 
particles. 

4. Hot-melt transfer film as claimed in claim 3, char- 
acterised in that the pores of the binder are formed 
by wet precipitation, combined dry-wet precipitation 
or solvent precipitation. 

5. Hot-melt transfer film as claimed in one of claims 1 
to 4, characterised In that the binder contains pol- 
yester, polyacrylates, polymethyl methacrylates, 
ethylene copolymers; ethylene-acrylic acid copoly- 
mers or polyamides. 

6. Hot-melt transfer film as claimed in one of claims 1 
to 5, characterised in that a second hot-melt layer 
is applied between substrate and porous hot-melt 
layer. 

7. Hot-melt transfer fiim as claimed in claim 6, char- 
acterised in that the second hot-melt layer con- 
tains polyester, polyethylene, ethylene copolymers 
or ethylene-acrylic acid copolymers. 

8. Hot-melt transfer film as claimed in one of claims 1 
to 7, characterised in that the substrate consists 
of a paper. 

9. Hot-melt transfer film as claimed in claim 8, char- 
acterised in that a silicon layer is applied between 
substrate and hot-melt layer. 

10. Method of producing a hot-melt transfer film as 
claimed in one of claims 1 to 9, characterised in 
that the dispersion for applying the porous hot-melt 
layer contains the particles, the dissolved binder, a 
precipitating agent and a solvent whose vapour 
pressure is higher than that of the precipitating 
agent and a substrate is coated with this dispersion 



and then dried inducing phase inversion and pore 
formation. 

11. Use of the hot-melt transfer film as claimed in one 
of claims 1 to 9 for painting with aqueous paints, 
solvent-containing paints or wax-based paints and 
ironing onto fabrics. 



10 Revendications 



Feuille de transfert a couchethermofusible compor- 
tant, sur un support, une couche thermofusible po- 
reuse contenant de fines partlcules en polymere 
thermoplastique et un liant a base de polymere ther- 
moplastique, les particules incorporees dans le liant 
ayant une structure po reuse avec une surface qui 
peut etre mouillee avec des peintures a base d'eau 
ou a base de solvant et adsorbe et absorbe ces 
peintures, les particules etant des particules de 
poudre ayant une surface specifique d'au moins 6 
m 2 /g et une taille comprise entre 2 u.m et 50 pm, et 
les particules et le liant ayant un point de fusion in- 
feneur a 200 °C. 
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Feuille de transfert a couche thermofusible selon la 
revendication 1 , caracterisee par le fait que les 
particules sont en polyamide. 

Feuille de transfert a couche thermofusible selon 
Tune des revendications 1 ou 2, caracterisee par 
le fait que le liant lui-meme a une structure poreuse 
et/ou comporte des pores a proximite des particu- 
les. 

Feuille de transfert a couche thermofusible selon la 
revendication 3, caracterisee par le fait que les 
pores du liant sont obtenus par precipitation par 
voie humide, par precipitation combinee par voie 
seche et voie humide, ou par precipitation dans un 
solvant. 

Feuille de transfert a couche thermofusible selon 
Tune des revendications 1 a 4, caracterisee par le 
fait que le liant contient des polyesters, des polya- 
crylates, des poly(methacrylate), des copolymeres 
a base d'6thylene, des copolymeres d'6thylene et 
d'acide acrylique ou des polyamides. 

Feuille de transfert a couche thermofusible selon 
Tune des revendications 1 a 5, caracterisee par le 
fait qu'une deuxieme couche thermofusible est ap- 
plique^ entre le support et la couche thermofusible 
poreuse. 

Feuille de transfert a couche thermofusible selon la 
revendication 6, caracterisee par le fait que la 
deuxieme couche thermofusible contient des poiy- 
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esters, du polyethylene, des copolymeres k base 
d'6thylene ou des copolymeres Methylene et d'aci- 
de acrylique. 

i 

8. Feuille de transfert a couch e thermofusible selon 5 
Tune des revendications 16 7, caracterisee par le 
fait que ie support est en papier. 

9. Feuille de transfert k couche thermofusible selon la 
revendication 8, caracterisee par le fait qu'une 10 
couche de silicone est appliquee entre le support et 

la couche thermofusible. 

10. Procede de fabrication d'une feuille de transfert k 
couche thermofusible selon une des revendications « 
1 k 9, caracterise par le fait que la dispersion ser- 
vant a. Papplication de la couche thermofusible po- 
reuse conttent les particules, le liant sous forme dis- 
soute, un agent precipitant et un solvent ayant une 
pression de vapeur superieure a celle de I'agent 20 
precipitant, que Pon depose cette dispersion sur un 
support et que Pon seche ensuite Pensemble provo- 
quant ainsi une inversion de phases et la formation 

de pores. 

.. ■ >' 25 

11. Utilisation d'une feuille de transfert thermofusible 
selon une des revendications 1 a 9 pour la peinture 
avec des peintures a base d'eau, des peintures k 
base de solvant ou des couleurs grasses et trans- 
fert par repassage sur des materiaux textiles. . 30 
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